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180 ja 180H

ja HUOLTO-OHJEET

yksitoiminen patruunatiiviste

Asennus-, kdytto- ja huolto-ohjeet
SISALLYSLUETTELO

Tuotteen mukana saattaa olla joko valettu tai koneistettu laippa
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1.0 VAROITUKSET

Nama ohjeet ovat yleisluontoisia. Asentajan oletetaan olevan
perehtynyt tiivisteisiin ja tietenkin tehtaansa vaatimuksiin,

jotta mekaanisia tiivisteité voidaan kayttdd menestyksellisesti.
Jos niistd on epavarmuutta, asentajan on pyydettava apua
joltakulta tehtaan henkilbkuntaan kuuluvalta, joka on perehtynyt
tiivisteisiin, tai lykattava asennuksen suorittamista, kunnes
tiivisteita toimittavan likkeen edustaja on kéytettavissé. Kaikkia
onnistuneeseen toimintaan tarvittavia toimintoja (Ilammitys,
jaahdytys ja huuhtelu) seka turvalaitteita on kaytettava hyvaksi.
Kéyttajan on tehtava néité koskevat paatdkset. Taman ja

2.0 KULJETUS JA SAILYTYS

muiden Chesterton-tiivisteiden kayttoa tiettyyn tarkoitukseen
koskeva paatds on asiakkaan vastuulla.

Mekaanista tiivistetta ei saa koskettaa mistéaan syysta sen
ollessa toiminnassa. Lukitse tai kytke kayttdlaite pois kaytosta,
ennen kuin tiivisteeseen kosketaan. Mekaanista tiivistetta ei
saa koskettaa sen ollessa kosketuksessa kuumien tai kylmien
nesteiden kanssa. Varmista, ettéa kaikki mekaanisen tiivisteen
materiaalit ovat yhteensopivia prosessinesteen kanssa. Tama
auttaa estdmaan mahdollisia henkilbvahinkoja.

Kuljeta ja séilyta tiivisteitd niiden alkuperéisessé pakkauksessa.
Mekaanisissa tiivisteissa on osia, jotka saattavat muuttua

ja vanheta. Sen vuoksi on tarked& noudattaa seuraavia
séilytysolosuhteita:

3.0 KUVAUS

e pPAlytén ympdristd
e huoneenlampdtila ja kohtalainen ilmanvaihto
e valtettava altistamista suoralle auringonvalolle ja kuumuudelle

e clastomeerien sdilytysolosuhteiden on oltava ISO 2230
-standardin mukaiset.

3.1 Osien tunnistaminen

3.1.1  Tiivisteen koot: 25-43 mm (1,000-1,625") — Kuva 1

SELITE
1 — Holkkiasennelma
2 — Akselin O-rengas 1
3 — Pydriva tasotiiviste
4 — Pyoriva O-rengas )
5 — Pydrivé tiivisterengas
6 — Laipan tasotiiviste
7 — Kiinted tiivisterengas
8 — Laipan O-rengas
9 — Tydnnin
10 — Jousi
11 — Holkki
12 — Sisalaippa-asennelma
18 — Ulkolaippa
14 — Keskityspalan ruuvi
15 — Keskityspala
16 — Lukitusrengas
17 — Kiinted O-rengas
18 — Sakarakarkinen kiristysruuvi
19 — Kuppikarkinen kiristysruuvi
20 — Kuusiokoloruuvi 3
21 — Caplug-tulppa
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.1 Osien tunnistaminen

3.1.2 Tiivisteen koot: 1,125" ja 1,375" YLIKOKOINEN - Kuva 2

SELITE
1 — Holkkiasennelma
2 — Akselin O-rengas
3 — Pydriva tasotiiviste
4 — Pyoriva O-rengas
5 — Pyériva tiivisterengas
6 — Laipan tasotiiviste(et)™
7 — Kiintea tiivisterengas
8 — Sovitinasennelma
9 — Kiinted O-rengas
10 - Tyontolevy
11 - Jousi
12 — Joustorengas*
13 — Saatolevy*
14 — Aaltojousi*
15 — Kuristusrengas*
16 — Laippa
17 — Keskityspalan ruuvi
18 — Keskityspala
19 — Lukitusrengas
20 — Sovittimen O-rengas/-renkaat™*
21 — Sakarakarkinen kiristysruuvi
22 — Kuppikérkinen kiristysruuvi
23 — Caplug-tulppa

*Valinnainen
**YLIKOKOISESSA rakenteessa on
1 O-rengas (20) ja 2 tasotiivistetta (6)

3.1.3  Tiivisteen koot: 45-120 mm (1,750-4,750") - Kuva 3

SELITE
1 — Holkkiasennelma
2 — Akselin O-rengas
3 — Pydriva tasotiiviste
4 — Pyoriva O-rengas
5 — Py¢riva tiivisterengas
6 — Laipan tasotiiviste
7 — Kiinted tiivisterengas
8 — Sovitinasennelma
9 — Tydnnin
10 - Jousi
11 — Holkki
12 — Laippa
13 — Sovittimen O-renkaat
14 — Keskityspalan ruuvi
15 — Keskityspala
16 — Lukitusrengas
17 — Kiinted O-rengas
18 — Sakarakérkinen kiristysruuvi
19 — Kuppikarkinen kiristysruuvi
20 — Caplug-tulppa
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.2 Kéyttéparametrit*

Painerajat:

Kaikki 180- ja 180H-tiivisteet kestavat kayttdpaineita,
jotka vaihtelevat taydellisesta tyhjiosta (710 mmHg)
maksimipaineeseen luetelluissa olosuhteissa.

25-60 mm (1,000-2,500")
Enintdan 26 bar g (600 psig)*

65-120 mm (2,625-4,750")
20-26 bar g (300-600 psig)*

* Tiivisteen paineensieto rijppuu tiivistettavén nesteen, ldmpdtilan, nopeuden ja
liukupinnan yhdistelméasta.

Vakiomateriaalit**:

Kaikki metalliosat: 316 SS / EN 1.4401
Jouset: C276-seos / EN 2.4819

Pyoriva pinta: hiili, piikarbidi, volframikarbidi
Kiinted pinta: piikarbidi, volframikarbidi
Elastomeerit: FKM, FEPM tai EPDM asennettu

** Muita materiaaleja saatavana pyydettdessa.

Nopeusrajat:
Enintédan 25 m/s

Lampétilarajat:

Elastomeerit

Enint&dan 150 °C (300 °F) EPDM
Enintaan 205 °C (400 °F) FEPM, FKM
Enintaan 260 °C (500 °F) FFKM

* Tiedustele vaativampia kdyttdolosuhteita koskevia tietoja Chestertonin Mechanical
Seal Application Engineering -osastolta.

3.3 Kayttotarkoitus

Tama mekaaninen tiiviste on tarkoitettu nimenomaan
kyseiseen kayttdtarkoitukseen, ja sita on kéytettdva annettujen
kayttoparametrien mukaisesti. Jos sité halutaan kayttaa
muuhun tarkoitukseen tai sen kayttdparametrien ulkopuolella,
varmista sen soveltuvuus ennen kéyttda tiedustelemalla
Chestertonin Mechanical Seal Application Engineering
-osastolta.
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3.0

KUVAUS, jatk.

3.4.1 Mittatiedot - tiivisteen koot: 25-43 mm (1,000-1,625")

METRINEN - millimetrié

LAIPAN | TIVISTEPESAN Tﬁ\',?é_ TIVISTE- ) O-RENKAAT
AKSELIN | yLkoO- REIKA TEEN PESAN ULK. PULTTIKEHA PULTIN URAN | LAIPAN _‘ __ __
KOKO | [ApIM. LAPI- | SYvyys| PITUUS KOON MUKAAN LEVEYS | LEVEYS | AKSELI PYORIVA KIINTEA LAIPPA
MITTA
A B C C D E F G MIN. H J v w X Y
MAKS. | MIN. | MAKS. | MAKS. | MIN. | MAKS. [10mm | 12mm |16 mm MAKS.
25 104 41 51 39 6 54 73 1 41 120 126 127 033
28 104 44 52 42 6 54 73 11 41 122 128 129 034
30 104 46 57 44 6 54 78 11 41 123 129 130 035
32 104 48 58 46 6 54 80 1 41 124 130 131 035
33 113 49 59 47 6 54 81 83 14 41 125 131 132 036
35 11 51 59 49 6 54 80 82* 14 41 126 132 133 036
38 114 54 61 52 6 54 85 87 14 41 128 134 135 037
40 127 56 68 54 6 54 90 92 13 41 129 135 136 038
42 127 58 66 56 6 54 88 90 13 41 130 136 137 039
43 127 59 69 57 6 54 91 93 13 41 131 137 138 039
*Tarvitaan D:n muotoiset tai SHCS-aluslevyt.
TUUMA
DASH LAIPAN | TIVISTEPESAN Tﬁ\',slé_ TIVISTE- ) O-RENKAAT
- |AKSELIN [ yLko- REIKA TEEN | PESAN ULK. | PULTTIKEHA PULTIN URAN | LAIPAN N N N
NRO KOKO LAPIM. LAPI- | sYvyys | PITUUS KOON MUKAAN LEVEYS | LEVEYS| AKSELI PYORIVA KIINTEA LAIPPA
MITTA
A B C C D E F G MIN. H J \ W X Y
MAKS. | MIN. | MAKS. | MAKS. | MIN. |MAKS. | 3/8" | 1/2" | 5/8" MAKS.
-8 1,000 | 4,11 1,63 2,01 1,55 0,22 2,11 | 2,88 0,44 1,62 120 126 127 033
s 1,125 | 4,11 1,75 2,04 1,67 0,22 2,11 | 2,88 0,44 1,62 122 128 129 034
-10 1,250 | 4,11 1,88 2,27 1,80 0,22 2,11 | 3,14 0,44 1,62 124 130 131 035
-11 1,375 | 4,36 2,00 2,33 1,92 0,22 2,11 | 3,13 |3,25¢ 0,57 1,62 126 132 133 036
-12 1,500 | 4,49 2,13 2,44 2,05 0,22 2,11 | 3,33 | 3,45 0,57 1,62 128 134 135 037
-13 1,625 | 4,99 2,25 | 2,69 2,17 0,22 2,11 | 3,52 | 3,65 0,57 1,62 130 136 137 038
*Tarvitaan D:n muotoiset tai SHCS-aluslevyt.
HUUHTELU <+——— B MAKS.

QUENCH/

TYHJENNYS

QUENCH/
TYHJENNYS

Tiivisteen koot 25-43 mm (1,000-1,625") - NPT-KOOT

DASH-NRO AKSELIN KOKO HUUHTELUAUKKO QUENCH-/TYHJENNYSAUKOT
-8--13 1,000-1,625”
1/4-18 1/4-18
- 25-43 mm
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3.0 KUVAUS, jatk.
3.4.2 Mittatiedot - tiivisteen koot: 1,125" ja 1,375"; YLIKOKOINEN laippa
LAIPAN | TIVISTEPESAN Tﬁ’\',slé_ TIVISTE- B O-RENKAAT
DASH- | AKSELIN| yiko- REIKA TEEN | PESAN | ULK. | PULTTIKEHAPULTIN | URAN | LAIPAN
NRO KOKO | LAPIM. LAPI- | SYvYYs | PITUUS KOON MUKAAN | LEVEYS | LEVEYS | AKSELI PYORIVA|  KIINTEA SOVITIN
MITTA
A B C C D E F G MIN. H J v w X Y
MAKS. | MIN. [ MAKS. | MAKS. | MIN. | MAKS. | 3/8"| 1/2" | 5/8" MAKS.
-90S | 1,125 | 4,48 2,50 | 2,75 1,82 0,40 1,93 | 3,71 0,44 1,44 122 128 129 150
-110S | 1,375 | 5,40 2,68 | 3,00 2,07 0,40 1,93 | 4,03 0,44 1,44 126 132 133 151
HUUHTELU 4————— BMAKS. ——————— > E»le— F —>»

QUENCH/

TYHJENNYS

QUENCH/
TYHJENNYS

MIN. < g

Tiivisteen koot: 1,125" ja 1,375" YLIKOKOINEN LAIPPA - NPT-KOOT

DASH-NRO AKSELIN KOKO HUUHTELUAUKKO QUENCH-/TYHJENNYSAUKOT
-90S 1,125 1/8 - 27
1/4-18
-1108 1,375 1/4-18

3.4.3 Mittatiedot - tiivisteen koot: 45-120 mm (1,750-4,750")

HUUHTELU

- E»e— F
MIN. ¢ g ﬁ

QUENCH/ QUENCH/
TYHJENNYS TYHJENNYS
Tiivisteen koot: 45-120 mm (1,750-4,750") - NPT-KOOT
DASH-NRO AKSELIN KOKO HUUHTELUAUKKO QUENCH-/TYHJENNYSAUKOT
-14--20 1,750-2,500"
3/8-18 3/8 - 18
- 45-60 mm
-21--38 2,625-4,750"
1/2-14 1/2-14
- 65-120 mm
6
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3.0

KUVAUS, jatk.

METRINEN (millimetri&)

LAIPAN |  TIVISTEPESAN | Tiwrs. |TIVISTE- . O-RENKAAT
AKSELIN | yLKo- REIKA TEEN | PESAN | ULK. PULTTIKEHA PULTIN URAN | LAIPAN
KOKO | LApIM. LAPI- | SYvYYs | PITUUS KOON MUKAAN LEVEYS | LEVEYS| AKSELI PYORIVA KIINTEA SOVITIN
MITTA
A B C Cc D E F G MIN. H J \ w X Y

MAKS. | MIN. | MAKS. | MAKS. | MIN. | MAKS. [ 10mm [ 12mm | 16 mm MAKS.
45 139 64 73 63 18 49 95 97 13 43 133 139 140 150
48 139 67 73 66 18 49 95* 97* 13 43 134 141 142 151
50 139 69 78 68 18 49 100 102 13 43 136 142 143 151
53 152 73 87 72 18 49 109 11 115 17 43 137 144 145 153
55 152 74 83 73 18 49 105 107 1M 17 43 139 145 146 152
58 152 80 91 78 18 49 114 116 120 17 43 140 148 149 153
60 152 80 91 78 18 49 114 116 120 17 43 142 148 149 153

12mm | 16 mm | 20 mm
65 164 92 103 90 22 64 127 131 17 45 231 235 236 242
70 196 96 11 93 22 64 137 141 17 45 232 236 237 245
75 202 102 19 100 22 64 143 147 17 45 234 238 239 247
80 203 106 122 103 22 64 150 154 17 45 236 239 240 248
85 21 1M 128 109 22 64 152 156 161 20 45 237 241 242 250
90 214 116 132 113 22 64 160 164 168 20 45 239 242 243 251
95 221 121 137 19 22 64 161 165 170 20 45 240 244 245 253
100 228 127 144 125 22 64 168 172 177 20 45 242 246 247 255
110 237 137 154 134 22 64 178 182 186 20 45 245 249 250 258
120 266 146 164 144 22 64 187 191 195 20 45 248 252 253 259
*Tarvitaan D:n muotoiset tai SHCS-aluslevyt.
TUUMA
LAIPAN |  TIVISTEPESAN Tﬁ\lﬁé- TIVISTE- ) O-RENKAAT
DASH- | AKSELIN| yKo- REIKA TEEN | PESAN | ULK. | PULTTIKEHA PULTIN | URAN | LAIPAN
NRO | KOKO | [Apim. mﬂ;\ SYVyys | PITUUS KOON MUKAAN | LEVEYS | LEVEYS |  AKSELI PYORIVA KIINTEA SOVITIN
A B C C D E F G MIN. H J v w X Y

MAKS. | MIN. | MAKS. | MAKS. | MIN. | MAKS. | 3/8"| 1/2" | 5/8" MAKS.
-14 1,750 | 5,49 2,50 2,81 2,44 0,69 1,91 | 3,62 | 3,75* 0,57 1,27 132 138 139 150
-15 1,875 | 5,49 2,63 2,94 2,57 0,69 1,91 | 3,75 | 3,87* 0,57 1,27 134 140 141 151
-16 2,000 | 5,49 2,75 3,19 2,69 0,69 1,91 | 4,00 | 4,13 0,57 1,27 136 142 143 152
-17 2,125 | 5,99 2,88 3,44 2,82 0,69 1,91 | 425|438 |450 | 0,69 1,27 138 144 145 153
-18 2,250 | 5,99 3,00 3,56 2,94 0,69 191 | 437 | 450|462 | 0,69 1,27 140 146 147 153
-19 2,375 | 5,99 3,13 3,59 3,07 0,69 1,91 | 4,43 | 456 | 4,68 | 0,69 1,27 142 148 149 153
-20 2,500 | 6,49 3,25 3,81 3,19 0,69 191 | 462 | 4,75 | 4,87 | 0,69 1,27 144 150 151 154

1/2" | 5/8" | 3/4"

-21 2,625 | 6,45 3,63 4,04 3,54 0,88 2,50 | 5,02 | 5,15 0,69 1,77 231 236 237 242
-22 2,750 | 770 3,75 4,38 3,67 0,88 2,50 | 542 | 5,55 0,69 1,77 232 236 237 245
-23 2,875 | 783 3,88 4,50 3,79 0,88 2,50 | 5,50 | 5,62 0,69 1,77 233 237 238 246
-24 3,000 | 794 4,00 4,69 3,92 0,88 2,50 | 5,65 | 5,77 0,69 1,77 234 238 239 247
-25 3,125 | 799 413 4,81 4,04 0,88 2,50 | 5,80 | 592 0,69 1,77 235 239 240 248
-26 3,250 | 8,19 4,25 4,94 417 0,88 2,50 | 5,93 | 6,05 0,69 1,77 236 240 241 249
-27 3,375 | 8,30 4,38 5,06 4,29 0,88 2,50 | 6,02 | 6,14 | 6,27 | 0,81 1,77 237 241 242 250
-28 3,500 | 8,44 4,50 519 4,42 0,88 2,50 | 6,18 | 6,31 | 6,43 | 0,81 1,77 238 242 243 251
-29 3,625 | 8,49 4,63 5,31 4,54 0,88 2,50 | 6,31 | 6,44 | 6,56 | 0,81 1,77 239 243 244 252
-30 3,750 | 8,71 4,75 5,39 4,67 0,88 2,50 | 6,38 | 6,51 | 6,63 | 0,81 1,77 240 244 245 253
-31 3,875 | 8,84 4,88 5,51 4,79 0,88 2,50 | 6,52 | 6,64 | 6,77 | 0,81 1,77 241 245 246 254
-32 4,000 | 8,96 5,00 5,69 4,92 0,88 2,50 | 6,66 | 6,78 | 6,91 | 0,81 1,77 242 246 247 255
-33 4125 | 8,99 513 5,81 5,04 0,88 2,50 | 6,79 (690 | 703 | 0,81 1,77 243 247 248 256
-34 4,250 | 8,99 5,28 5,94 517 0,88 2,50 | 6,91 | 704 | 716 | 0,81 1,77 244 248 249 257
-35 4375 | 9,33 5,38 6,06 5,29 0,88 2,50 | 703 | 7,15 | 728 | 0,81 1,77 245 249 250 258
-36 4,500 | 9,49 5,50 6,19 5,42 0,88 2,50 | 718 | 730 | 743 | 0,81 1,77 246 250 251 258
-37 4,625 | 9,49 5,63 6,31 5,54 0,88 2,50 | 728 | 740 | 753 | 0,81 1,77 247 251 252 259
-38 4,750 | 10,49 | 5,75 6,47 5,67 0,88 2,50 | 740 | 753 | 765 | 0,81 1,77 248 252 253 259

*Tarvitaan D:n muotoiset tai SHCS-aluslevyt.
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.4.4 Mittatiedot - tiivisteen koot: 1,750-4,750"; YLIKOKOINEN laippa

DASH LAIPAN |  TIVISTEPESAN Tﬁ\',S,'S_ TIVISTE- ) O-RENKAAT
- |AKSELIN| yLko- REIKA TEEN | PESAN ULK. |PULTTIKEHA PULTIN | URAN | LAIPAN . __
NRO | KOKO | | Apim. LAPI- |SYVYYS | PITUUS | KOONMUKAAN | LEVEYS |LEVEYS | AKSELI PYORIVA | KINTEA SOVITIN
MITTA
A B Cc Cc D E F G MIN. H J Vv w X Y

MAKS. | MIN. | MAKS. | MAKS. | MIN. | MAKS. | 3/8"| 1/2" | 5/8" MAKS.
-140S | 1,750 | 6,64 3,50 | 3,75 2,44 0,69 1,91 521|533 | 5,46 | 0,57 1,44 132 138 139 151
-1508 | 1,875 | 5,99 3,56 | 3,81 2,57 0,69 1,91 5,00 0,57 1,44 134 140 141 152
-1708 | 2,125 | 6,99 3,88 | 4,25 2,82 0,69 1,91 595 | 0,69 1,44 138 144 145 153
-190S | 2,375 | 8,40 413 | 4,50 3,07 0,69 1,91 700 | 0,69 1,44 142 148 149 154
-200S | 2,500 | 7,77 450 | 4,75 3,19 0,69 1,91 6,75 | 0,69 1,44 144 150 151 154

5/8" | 3/4" | 7/8"

-210S | 2,625 | 6,98 4,55 | 4,78 3,54 0,88 2,50 6,00 0,69 1,77 231 235 236 242
-220S | 2,750 | 7,89 4,45 | 4,78 3,67 0,88 2,50 6,38 0,81 1,77 232 236 237 243
-240S | 3,000 | 8,64 493 | 5,39 3,92 0,88 2,50 700 | 713 | 725 | 0,94 1,77 234 238 239 246
-270S | 3,375 | 8,39 495 | 527 4,29 0,88 2,50 6,88 0,82 1,77 237 241 242 248
-300S | 3,750 | 9,76 5,08 | 6,40 4,67 0,88 2,50 8,25 0,82 1,77 240 244 245 252
-330S | 4,125 | 9,76 595 | 6,27 5,04 0,88 2,50 8,00 | 0,82 1,77 243 247 248 255
-36 OS | 4,500 | 12,49 6,75 749 5,42 0,88 2,50 10,76 0,88 1,77 246 250 251 258
-380S | 4,750 | 11,39 720 7,65 5,67 0,88 2,50 9,88 10,00 0,82 1,77 248 252 253 259

HUUHTELU - E ple— F )

¢ MIN. 4 J —»f
-

I
iU

QUENCH/ QUENCH/
TYHJENNYS TYHJENNYS
SELITE (piirustukset ja taulukot) Tiivisteen koot: 1,750-4,750" YLIKOKOINEN laippa - NPT-KOOT
A — Akselin koko H - Uran leveys DASH-NRO AKSELIN HUUHTELUAUKKO QUENCH-/
B - Laipan suurin halkaisija J - Laipan leveys KOKO TYHJENNYSAUKOT
C - Tiivistepesan sisdlpimitta V - Akselin O-rengas
D - Sisapuolisen tiivisteen W — Pydrivan tiivisteen 'EOOOSS_ 1,750-2,500" 3/8-18 3/8-18
[&pimitta O-rengas
E - Tiivistepesan vaadittu syvyys X — Kiintean tiivisteen
F — Ulkopuolisen tiivisteen pituus O-rengas _?CJSOOSS_ 2,625-4,750" 1/2-14 1/2-14
G — Min. pulttikeh&/pulttikoko Y - Laipan (tai sovittimen)
O-rengas
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4.0 VALMISTELU ASENNUSTA VARTEN

4.1 Laite

0,005"
— 0,13 mm

=
<]

125
3.2 pm\/A

Aseta mittakellon karki akselin holkin
paahan tai akselissa olevaan askelmaan
paittaisvalyksen mittaamista varten, jos
se on kaytannollista. Vaihtoehtoisesti voit
tydntaa ja vetad akselia sen suunnassa.
Jos laakerit ovat hyvassd kunnossa,
paittaisvalyksen ei pitéisi olla enempaa
kuin 0,13 mm:n (0,005").

Jos mahdollista, kiinnita jalustallinen
mittakello akseliin ja pyoritd mittakelloa
ja akselia hitaasti ja lue samalla
tiivistepesan pinnan epakeskisyys.
Tiivistepesan pinnan kohdistusvirhe
akselin nahden ei saa olla enempéaa
kuin 0,005 mm (kokonaisnayttama)
per akselin [&pimitan millimetri

(0,005" per tuuma).

Tiivistepesan pinnan taytyy olla riittavan
tasainen ja siled, jotta se tiivistéa

laipan. Tiivisteiden pinnan karheus

saa olla enintdan 3,2 mikrometria

(125 mikrotuumaa) Ra ja O-renkaiden
pinnan karheus 0,8 mikrometria

(82 mikrotuumaa) Ra. Avattavien
pumppujen puoliskojen véliset askelmat
taytyy tydstaa tasaisiksi. Varmista, etta
tiivistepesa on puhdas ja esteetdn koko
pituudeltaan.

=]

? R 0,002"
@ ~ 0,05 mm
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Poista akselista kaikki teravat kulmat,
purseet ja naarmut erityisesti alueilta,
joissa O-rengas liukuu, ja kiillota tarpeen
mukaan niin, etta pinnan sileys on

0,8 mikrometria (32 mikrotuumaa)

Ra. Varmista, etté akselin tai holkin
[&pimitta on 0,05 mm:n (0,002") sisalla
nimellisl&pimitasta.

Mittaa akselin epakeskisyys mittakellolla
alueella, johon tiiviste asennetaan.
Epékeskisyys ei saa olla enempé&a

kuin 0,03 mm (kokonaisnayttama)

per akselin [apimitan millimetri (0,001"
per tuuma).

4.2 Mekaaninen tiiviste

1. Tarkasta kemikaaliluettelosta,
ovatko tdman tiivisteen O-renkaat
yhteensopivia tiivistettévien nesteiden
kanssa.

2.HUOMIO: Jos tiiviste toimii yli
20 baarin (300 psig) (koko 25—
60 mm [1-2,5"]) tai 16 baarin
(250 psig) (koko 65-120 mm
[2 5/8-4 3/4")) tiivistepeséan paineella
tai jos akseli on pintakarkaistu, vaihda
ruostumattomasta 316-terdksesté
valmistetut kiinnitysruuvit karkaistuihin
teraskiinnitysruuveihin, jotka tulivat
tiivisteen mukana. 1/4:n sakarakérkiset
Kiristysruuvit menevét holkissa oleviin
pieniin reikiin. Ala irrota naita ruuveja
holkista tiivisteen sijoittamisen aikana.
Kuppikérkiset kiristysruuvit menevat
holkissa olevien suurten reikien lapi.
Varmista, ettd kaikki ruuvit ovat
kytkeytyneet holkkiin mutta eivét
tydnny reidn sisdpinnalle. Kun asetat
tiivistetta takaisin paikalleen tai poistat
sitd, varmista myds, etta keskityspalat
ja kuusiokoloruuvit kytkeytyvat.

3. Keskityspalat on asetettu valmiiksi
tehtaalla. Jos jostain syysta [dysaat
keskityspalan kantaruuvia tai irrotat
ruuvin, Kirista ruuvi seuraavalla
tavalla, ennen kuin asennat tiivisteen
laitteeseen: Kirista kantaruuvi
sormitiukkuuteen. Kiristé sita sitten
kuusiokoloavaimella 1/8 kierrosta
lisdd. Tama vastaa likim&arin tehtaalla
asetettua kiristystiukkuutta (3,4 Nm
[30 in-Ib] koot 45-60 mm [1,75-2,5"]
ja 4,5 Nm [40 in-Ib] koot 65-120 mm
[2 5/8-4 3/4")). Kiristd 25-43 mm:n
(1-1,625") tiivisteiden kupukantaruuvit
2,3 Nm:n (20 in-Ib) tiukkuuteen.

&® CHESTERTON.
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5.0 TIIVISTEEN ASENNUS

Kuvatussa tiivisteesséd on valettu laippa. Tuotteen mukana saattaa olla koneistettu laippa.

Varmista, etté laipan pinnan
tasotiiviste tai O-rengas on kiinni
tasotiivisteen (tai O-renkaan)
urassa. HUOMIO: Jotkin laipan
tasotiivisteet toimitetaan irrallisina
ilman kiinnitysainetta. Varmista,
etta tasotiiviste pysyy paikallaan
asennuksen aikana.

Asennukseen tarvittavat tyokalut:
kuusiokoloavaimia ja rasva (tiivisteen
mukana), kiinto- tai hylsyavain (koko
kiinnityspulttien koon mukaan).

Suuntaa huuhteluliiténtad (merkitty
F:ll&) oikeaan paikkaan. Aukko on
suljettu tulpalla ennen toimitusta.

Kiristd laipan pultit tasaisesti.
TARKEAA: Laipan pultit tédytyy

on kiristetty.

Kiristd kolme kuppikérkista
kiristysruuvia (2) tasaisesti mukana
toimitetulla kuusiokulma-avaimella.
TARKEAA: Kun kaikki kiristysruuvit
on kiristetty kdsin, Kiristd ne
uudelleen momenttiavaimella:

koot 25-60 mm (1-2,5") tiukkuuteen
5,6-6,8 Nm (50-60 in-Ib)

koot 65-120 mm (2 5/8-4 3/4")
tiukkuuteen 7,3-8,5 Nm (65-75 in-Ib)

Poista kaikki keskityspalat ja sdilytd
ne juoksupydrdn myéhempéaa
séatda varten.

kiristéé ennen kuin ruuvit Kiristetaan
akseliin. TARKEAA: Putkiliitantéjé ei
pidé tehda, ennen kuin laipan pultit

) B

) A
Levitéd ohut kerros rasvaa akselin
O-renkaalle ja liu’uta tiiviste akseliin

Kokoa pumppu ja tee tarvittavat
akselin kohdistukset ja
juoksupydrén sdadét. Juoksupydra
voidaan s&étaa uudelleen milloin
tahansa, kunhan vain keskityspalat
ovat paikoillaan ja tiivisteen
kiristysruuvit ovat I6ysélla akselia
siirrettdessa.

lukitusrengasta tyontadmaélla.
HUOMIO: Varmista, etta kaikki
kiristysruuvit ovat kytkeytyneet
holkin ldpi mutta eivét tydnny holkin
sisépinnalle.

)

Kiristéd kolme 1/4:n sakarakérkista

kiristysruuvia (1) tasaisesti mukana
toimitetulla kuusiokulma-avaimella.

TARKEAA: 1/4:n sakarakérkiset
kiristysruuvit (1) taytyy kiristda
ENSIN ja kuppikérkiset kiristysruuvit
(2) viimeiseksi.

TARKEAA: Varmista, etté laippa on keskitetty oikein holkin paélle,
kééntamalla akselia kdsin ja varmistamalla, etté tiiviste pydrii esteettd. Jos
kuulet, ettd metalli koskettaa metallia tiivisteen siséllé, keskitys on tehty
vaéarin. Asenna keskityspalat uudelleen sormitiukkuuteen. LSyséé laipan
pultteja. Kiristé keskityspalat kokonaan. LOysaa kiristysruuveja. Kiristé
laipan pultit uudelleen. Kiristé Kiristysruuvit uudelleen. Poista keskityspalat.
Jos metalli koskettaa vieldkin metallia, tarkista tiivistepesén keskitys.

10
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6.0

KAYTTOONOTTO / LAITTEEN KAYNNISTYS

6.1 Kiinnitd tarvittavat putket/sédétimet tiivisteeseen.

o =

HUUHTELUN liittdminen: Irrota
putkitulppa laipasta, jotta voit
asentaa huuhteluliitdnnét.

Varmista, ettd huuhtelun liittdmiseen
kéytetaédn F:lld merkittyd aukkoa.
Valmis huuhtelun asennusta

varten. HUOMIO: Quench- ja

Tulpan irrottamiseen tarvittava tyhjennysaukot on merkitty

vaantémomentti: kirjaimilla Q/D. Aukot on suljettu

koot 25-60 mm (1-2,5") muovisilla umpitulpilla tai

67 Nm (50 ft-Ib) putkitulpilla ja liséksi niiden paélld

koot 65-120 mm (2 5/8-4 3/4") on varoitustarra.

108 Nm (80 ft-Ib).

7.0 KAYTOSTA POISTO / LAITTEEN ALASAJO

Asenna huuhtelulinja ja muut
tarvittavat putket.

Noudata tarvittavia varotoimia
ja normaaleja turvatoimenpiteita
ennen laitteiston kdynnistadmista.

\oit ottaa yhteyttd Chestertonin
Mechanical Seal Application Engineering
-0sastoon, jos tarvitset apua kaksitoimisiin
patruunatiivisteisiin liittyvissa asioissa.

Varmista, etté laite on s&hkoeristetty. Jos laitetta on kaytetty
myrkyllisten tai vaarallisten nesteiden kanssa, varmista ennen
tydn aloittamista, ettd se on puhdistettu asianmukaisesti ja tehty
turvalliseksi. Varmista, ettd pumppu on eristetty, ja tarkista, ettd
tiivistepeséasta on tyhjennetty kaikki neste ja paine on vapautettu

8.0 VARAOSAT

kokonaan. Pura tiiviste ja poista se laitteesta noudattamalla
asennusohjeita painvastaisessa jarjestyksessa. Jos tiiviste
havitetéan, varmista, etta se tehdaén tiivisteen eri osien
havittamista tai kierratysta koskevien paikallisten maaraysten ja
vaatimusten mukaisesti.

Kayta vain alkuperaisia Chesterton-varaosia. Muiden kuin
alkuperéisten varaosien kaytto voi aiheuttaa toimintahairioita,
tapaturmia tai laitevaurioita ja mitatoi tuotteen takuun.

9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA KORJAUS

Varaosasarjan voi tilata Chestertonilta. Tilauksessa on mainittava
kansisivulle kirjatut tiivisteen tiedot.

9.1 Tiivisteen huolto

Oikein asennettu ja kaytetty mekaaninen tiiviste tarvitsee

vahan huoltoa. On suositeltavaa, etté tiivisteen vuotaminen
tarkastetaan ajoittain. Mekaanisen tiivisteen kulutusosat, kuten
tiivistepinnat ja O-renkaat, on vaihdettava ajan myoéta. Kun tiiviste
on asennettuna ja kaytdssé, sen huoltaminen ei ole mahdollista.
Sen vuoksi on suositeltavaa, ettd varastossa on varatiiviste tai
varaosasarja, jotta korjaus voidaan tehdd nopeasti.

Huomioi osien kunto, mukaan lukien elastomeeripinnat ja
laipan jouset. Selvité vioittumisen syy ja korjaa ongelma, mikali
mahdollista, ennen tiivisteen uudelleen asentamista.

Puhdista kaikki elastomeeripinnat ja tasotiivisteiden pinnat
puhdistusliuottimella.

&» CHESTERTON.
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9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA KORJAUS, jatk.

9.1.1  Vakiotiivisteasennelma - tiivisteen koot: 25-43 mm (1,000-1,625")

12 §® CHESTERTON.



9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA KORJAUS, jatk.

9.1.1  Vakiotiivisteasennelma - tiivisteen koot: 25-43 mm (1,000-1,625"), jatk.

§# CHESTERTON.
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9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA KORJAUS, jatk.

9.1.2 YLIKOKOISELLA laipalla varustettu tiivisteasennelma - tiivisteen koot: 1,125" ja 1,375"

14 §# CHESTERTON.



9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA KORJAUS, jatk.

9.1.2 YLIKOKOISELLA laipalla varustettu tiivisteasennelma - tiivisteen koot: 1,125" ja 1,375" (jatk.)
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9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA KORJAUS, jatk.

9.1.3 Tiivisteasennelma - tiivisteen koot: 45-120 mm (1,750-4,750")

16 §# CHESTERTON.



9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA KORJAUS, jatk.

9.1.3 Tiivisteasennelma - tiivisteen koot: 45-120 mm (1,750-4,750"), jatk.

9.2 Tiivisteiden palauttaminen korjattavaksi ja vaaroista tiedottamista koskevat vaatimukset

Kaikkien Chestertonille palautettavien, kaytdssa olleiden tiivisteiden taytyy noudattaa
vaaroista tiedottamista koskevia vaatimuksiamme. Saat tiivisteiden korjattavaksi tai
analysoitavaksi palauttamista koskevat ohjeet verkkosivultamme osoitteesta
www.chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns.

& CHESTERTON.
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10.0 180H-TIIVISTE

10.1 180H-tiivisteen yleiskuvaus

180H-tiiviste on vakiotyyppinen yksitoiminen
180-patruunatiiviste, jossa kaytetaan edistynytté hydropad-
geometrialla varustettua pyorivaa tiivistepintaa. Se parantaa
mekaanisten tiivistepintojen vélisen kalvon muodostumista ja
tehostaa huomattavasti pintojen voitelevuutta.

Hydropad-rakenteet ovat hyddyllisia suuria paineita kayttavissa
sovelluksissa, joissa paine pyrkii vaaristamaan tiivistepintoja, ja
suuria nopeuksia kayttavissa sovelluksissa, joissa pinnan nopeus
lisé& l&mmdn muodostumista, seké kaytettéessé tivistenesteitd,
joilla on huonot voiteluominaisuudet. My6s tilanteet, joissa paine
ja nopeus Ylittavat vakiotyyppisen 180-tiivisteen tiivistepinnoille
asetetut kayttdrajat, ovat mahdollisia hydropadin kayttkohteita.

10.2 180H:n ympdristéolosuhteiden
sddtdmisessd huomioitavaa

180H-tiivisteen erikoiskayttdolosuhteista johtuen sen kanssa
on yleensa kaytettava ympéristdolosuhteiden sdatdémenetelmia,
jotta voidaan varmistaa tiivistyksen luotettavuus.

Kuumavesisovelluksissa, kuten lauhteen paluupumpuissa,
jaéhdytykseen tarkoitettu mallin 21, jddhdytetty poistonesteen
kierrdtys pienentéa kayttdveden lampdtilaa, mink& vuoksi
tarvitaan lisdenergiaa veden lammittdmiseen. Kun tiivistepesan
jaéhdytys ei ole prosessin kannalta hyvaksyttavaa, on tapauksia,
joissa ymparistdolosuhteita ei séadeta tai kaytetddn mallin 11
poistonesteen kierratysta tiivistepesan siséisten olosuhteiden
parantamiseen ilman jaahdytysta tai laimentumista.

Chesterton Application Engineering voi auttaa sinua

|6ytdmaéan sopivan tiivistesuosituksen asiakkaalle seka
maarittdmaan kaytettavissa olevat ymparistbolosuhteiden
saatdmahdollisuudet. Jaliempana olevat kaksi kaaviota kuvaavat
yleisimpié& yksitoimisen 180H-patruunatiivisteen kanssa
kaytettavia ratkaisuja.

18
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10.0 180H-TIIVISTE, jatk.

10.2 180H:n ympéristéolosuhteiden sdidtdmisessd huomioitavaa, jatk.

Malli 11

Poistonesteen kierrétys

Mitd  Poistonesteen kierrétys suuttimen kautta tiivisteen
huuhteluaukkoon. Suutinta kéytetaan saatamaan
tiivistekammioon tulevan poistonesteen painetta.
Pienempéaa suutinta kaytettdessa tiivistekammioon
paésee vdhemman painetta.

Miksi Tiivistepesan paineen suurentaminen prosessinesteen
hoyrystymisen estamiseksi tiivistepinnoilla,
tiivistepintojen jadhdyttaminen prosessinesteen avulla.

Milloin Puhtaiden prosessinesteiden kanssa. Hiukkasia
sisaltavat prosessinesteet voivat aiheuttaa
hankautumista.

Malli 21

PUMPUN
POISTO

PUMPUN IMU
—>

Jadhdytetty poistonesteen kierrétys

Mitd  Poistonesteen kierratys suuttimen ja ldmmaonvaihtimen
kautta tiivisteen huuhteluaukkoon. Lampétilaniimaisin
voidaan asentaa, jos se on mainittu ohjeissa.

Miksi Tiivistepesan paineen suurentaminen prosessinesteen
hdyrystymisen estdmiseksi tiivistepinnailla,
tiivistepintojen jadhdyttdminen jadhdytetyn
prosessinesteen avulla.

Milloin Kaytetdan puhtaiden nesteiden kanssa. Huuhteluaukon
suuntaamat suurinopeuksiset kappaleet voivat
aiheuttaa tiivisteen hankautumista ja naarmuttaa
tiivistepintoja.

py%@%#

|

[

PUMPUN IMU

AMMO JAAHDYTYSNESTE
LAMMONVAIHDIN E o
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SISAAN
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POISTO
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10.0 180H-TIIVISTE, jatk.

10.2.1 180H:n huuhteluaukon liitdntéa

Huuhteluaukko
Liita tahan

Vain quench- ja
tyhjennysaukko
El SAA liittda tahan

Vain quench- ja
tyhjennysaukko
El SAA liittaa tahan

Irrota putkitulppa huuhteluaukosta. Liité poistonesteen kierratys huuhteluaukkoon.

ALA LIITA POISTONESTEEN KIERRATYSTA KUMPAANKAAN -TARRALLA
MERKITTYYN AUKKOON, SILLA MUUTEN LIITOS VUOTAA.

&® CHESTERTON.
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